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	附　录　A  （资料性） 强夯机主要结构示意图
	A.1　 不带辅助支撑装置的强夯机整机主要结构示意图见图A.1。
	A.2　 带辅助支撑装置的强夯机整机主要结构示意图见图A.2。
	A.3　  机液一体传动结构示意图见图A.3。
	A.4　  强夯机工作状态和运输状态主要结构尺寸示意图见图A.4和A.5。


